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Kierowani pasja do maszyn sterowanych numerycznie,
nieustannie umacniamy pozycje marki SERON w branzy CNC.
Urzadzenia projektowane i produkowane s3 w sercu Centralnego
Okregu Przemystowego - Stalowej Woli.

Fundamentem naszej firmy s3 ludzie. To ich dos$wiadczenie,
otwartos¢, kreatywnosé, jak i odwaga w pomystach sprawia, ze
uzyskujemy tak szybki postep technologiczny. Posiadamy wtasng
jednostke badawczo-rozwojowg, jak rowniez wspotpracujemy
z instytucjami badawczymi. Dzieki temu tworzymy precyzyjne,
wysokowydajne i innowacyjne w skali Swiata urzadzenia, dostosowane
do coraz wyzszych wymagan Klientow
i miedzynarodowych standardéw.

Kazda maszyna konfigurowana jest pod indywidualne
potrzeby klienta. JesteSmy przekonani, ze oferowane przez nas
maszyny numeryczne budowane w oparciu o koncepcje Industry 4.0 sg
przysztoscig wielu przedsiebiorcéw zaréwno z Polski, jak i zza granicy,
poniewaz umozliwiajg automatyzacje produkcji, redukcje jej kosztow
poprzez skrécenie czasu obrobki, powtarzalno$¢ oraz precyzje.

Celem naszej dziatalnosci jest dbanie o dtugofalowe relacje
z klientem, dlatego zawsze mozecie liczy¢ na wsparcie doswiadczonych

programistow, technikéw, jak rowniez serwisantow.
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DZIAL PROJEKTOWY-
NASZE WEASNE KNOW HOW
Wszystkie maszyny sa projektowane

i programowane przez naszych
specjalistow.

HALA PRODUKCYJNA

Posiadamy rozbudowane zaplecze
techniczne, pozwalajace na budowanie
maszyn od podstaw. Dzieki temu
jestesmy elastyczni i utrzymujemy

dodwiadczenie

DZIAL
BADAWCZO-ROZWOJOWY
Wszelkie rozwigzania przed wdrozeniem
do produkcji sa poddawane wymagajacym
testom.

jakos¢ na najwyzszym poziomie.

HALA MONTAZOWA

Kazdy etap produkcji zamyka
szczegdtowy audyt jakosciowy.
Zapewnia to najwyzsza precyzje
i niezawodnos¢ maszyn. maszyny.

DZIAt AUTOMATYKI

Dziat automatyki tworza inzynierowie
z wieloletnim doswiadczeniem.
Stosujemy najwyzszej jakosci
komponenty od sprawdzonych
dostawcow.

MAGAZYN

SERWIS

Posiadamy wtasna, niezalezng kadre
wysoko wykwalifikowanych technikéw
serwisu i rozbudowang flote samochodowa.
Dzieki temu czas reakcji serwisu jest
maksymalnie skrécony.

Posiadamy bogato zaopatrzony
magazyn. Dzieki temu maksymalnie
skrocilismy czas oczekiwania na
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WYCINARKI

§WIATI:OWODOWE

Seria maszyn FiberCut marki Seron
e 4 to maszyny stworzone do szybkiego,

cwmnidd e it s precyzyjnego wycinania elementéw
z réznego rodzaju blach, rur i profili.
Wycinarki Swiattowodowe dziataja

z wysoka doktadnoscia

i powtarzalnos$cia, gwarantujac

najwyzszg jakosc¢ cietej krawedzi.




Wycinarki Swiattowodowe FlberCUt




Fiber Cut

Bosch Rexroth, interpolator czasu rzeczywistego z aktywnym
prognozowaniem trajektorii, protokét komunikacji Sercos,
zdalny dostep serwisowy, dotykowy ekran, wizualna trajektoria
ciecia, wbudowana biblioteka makr (ksztattéw), regulacja
predkosci, trybu pracy systemu ciecia laserowego,

mozliwos$¢ przesytania plikow przez sie¢ LAN.

System sterowania

Pole robocze X: 1550, 2050 mm; Y: 3050, 4050, 6050 mm
Maks. predkos¢ do 210 m/min

Moce 1-12 kW

Przy$pieszenie do 2G

Powtarzalnos¢ pozycjonowania 0,01 mm

Automatyczna regulacja wysokosci tak

Zmienna ogniskowa gtowicy (zoom) autofocus

Nosnos¢ stotu 265 kg/m?

- obrotnik do rur i profili
Opcje wyposazenia - magazyn blach
- zarzadzanie resztkami blach

Woycinarki laserowe typu Fiber cechuja sie znacznym uproszczeniem optyki wzgledem
wycinarek CO2 czy YAG. Brak zwierciadet przekazujacych promien lasera (przekazywany
wewnatrz $wiattowodu az do gtowicy lasera) umozliwia ograniczenie do minimum strat
przesytowych. Kolejng istotng zaleta zrédta laserowego typu Fiber jest wigeksza sprawnos¢
w stosunku do zrdédet laserowych CO2 skutkujgca nizszym zuzyciem energii elektrycznej o
okoto 70%. Dzieki przestaniu praktycznie bez strat wiazki lasera do gtowicy, skupieniu energii
do duzej gestosci na bardzo matej $rednicy, predkosc¢ ciecia szczegdlnie cienkich blach jest
kilkukrotnie wyzsza niz przy uzyciu lasera CO2, zuzycie gazéw procesowych jest réwniez

zdecydowanie nizsze.
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WYCINANIE ~ ZNAKOWANIE

energooszczedna nowoczesna technologia
monitorowanie kluczowych komponentéw
niezawodne podzespoty najwyzszej klasy

Seria maszyn FiberCut marki Seron to maszyny stworzone do szybkiego,
precyzyjnego wycinania elementéw z réznego rodzaju blach oraz rur i profili. Wycinarki
Swiattowodowe dziatajg z duzg doktadnoscia i powtarzalnosciag wymiarowa, gwarantujac
najwyzsza jakos$¢ cietej krawedzi. toze maszyny to monolityczny korpus poddany
procesowi odprezania i obrébki z jednego mocowania. Support jezdny maszyny pozwala
na uzyskanie wysokich predkosci roboczych i przejazdowych. Intuicyjny, nowoczesny
system sterowania czasu rzeczywistego zdynamiczna analiza trajektorii oraz niezawodnym
taczem Sercos. Zastosowanie zaawansowanych funkcji takich jak: autodetekcja arkusza,
korekta kata potozenia, autonesting, baza materiatowa czy biblioteka parametrow,
wptywa na wysoka precyzje, dynamike i wydajnosé maszyny.

Lasery FiberCut wyposazone sa w autofocus - ptynng zmiane ogniskowej
oraz dynamiczne sterowanie wysokoscia potozenia gtowicy laserowej nad materiatem
oraz system gazéw ostonowych. Potaczenie solidnej konstrukcji z najwyzszej klasy
podzespotami gwarantuje wieloletnig, niezawodng prace. System sterowania CNC jest
jednoczesnie intuicyjny i bardzo przyjazny dla uzytkownika. Maszyna FiberCut gwarantuje
stabilny proces ciecia bez koniecznosci czestej konserwacji, wymiany elementéw

eksploatacyjnych.






CZASU RZECZYWISTEGO BOSCH REXROTH

s

Wycinarki swiattowodowe

ZRODLEO LASERA FIBER IPG

Seria YLS oraz YLR to nowa generacja zrddet
laserowych pompowanych diodowo
o zakresie diugosci fali 1070 nm.
Charakteryzuja sie unikalnym potaczeniem
wysokiej] mocy, doskonatej jakosci promienia
lasera oraz wysoka efektywnoscia
przenoszenia promienia poprzez swiattowdd.
Zrédta z tej serii oferujy niski poziom
zaktoceri amplitudy, wysoka stabilno$é oraz
bardzo dtuga zywotnosé pompy diodowe].
W poréwnaniu z laserami CO2 zrédto IPG pobiera okoto 70% mniej energii elektrycznej.
Brak ruchomej optyki, nie ma potrzeby regulacji luster a takze ich wymiany. Brak gazéw
rezonatorowych.

PRZEMYStOWY SYSTEM STEROWANIA

- Sterowanie Bosch Rexroth wyposazone jest
w pulpit sterowniczy z monitorem 21 cali,
ktory  posiada  wizualizacje  graficzna
trajektorii ciecia oraz protokét przemystowy
Secros. Whudowany ekran dotykowy wraz
z biblioteka makr (ksztattéw) umozliwia
w tatwy sposdb z poziomu sterowania
uruchomi¢ ciecie na maszynie. Przydatng
funkeja jest okreslanie parametréw co daje
nam mozliwosé stworzenia bazy
materiatowej z przypisanymi parametrami ciecia. Sterowanie umozliwia dodatkowo
regulacje predkosci, trybu pracy systemu ciecia laserowego. Mozliwosé przesytania
plikéw przez sieé LAN.

CHILLER IPG

_‘__ Profesjonalna, przemystowa chtodnica cieczy

e IPG przeznaczona do aktywnego chtodzenia
miedzy innymi Zrodet oraz gtowic Fiber.
Dzieki zastosowaniu aktywnego agregatu
’ chtodzacego z funkcja kontroli  dwéch
obiegdw, chiller utrzymuje temperature
L cieczy na zadanym poziomie. Zapewnia
] optymalne warunki pracy Zrédia lasera jak
S| i samej glowicy laserowej, skutecznie
zabezpieczajac  urzadzenie jak réwniez
stabilizujac moe wiazki.

PEENA ZABUDOWA MASZYNY

Ergonomiczna obudowa ochronna zapewnia
petne  zabezpieczenie  obszaru  pracy
wycinarek Fiber oraz skutecznie blokuje
wszelkie promieniowanie laserowe, poprzez
odgrodzenie  strefy  niebezpiecznej, co
__ gwarantuje bezpieczeristwo operatorawi jak
i osobom przebywajacym w poblizu pracy
maszyny. W skiad jej wyposazenia wchodzi
mechaniczna zabudowa wraz
z certyfikowanymi czujnikami, elektroryglem
oraz systemem nadzorczym. Oferowana zabudowa spetnia surowe wymogi i dyrektywy
UE dotyczacych zasad bezpieczenstwa pracy, dzieki czemu mozemy obserwowad
proces obrobki przez przeszklenia bez zagrozenia.

ogniskowej.

GEOWICA LASEROWA PRECITEC

Glowice Precitec znakomicie wspdipracujg
z wycinarkami  FiberCut Seron. Dzieki
zastosowaniu glowicy mozemy wycinac stal
nierdzewna, aluminium, stal weglowa
z bardzo dobra, jakoscia krawedzi bocznych.
Catkowicie zamknieta wigzka laserowa jest
chroniona przed jakimkolwiek zewnetrznym
zabrudzeniem. Gtlowice te wyposazone s3
w system antykolizyjny, ktory niweluje
mozliwos¢ uszkodzenia. System oczyszczania
powietrzem zapewnia idealng ochrone elementéw optycznych gtowicy. Gtowica te
zapewniajg: stata, wysoka predkos¢ ciecia przy kazdej temperaturze, bardzo szybka
zmiane ogniskowej. Wiazka jest catkowicie zabezpieczona przed mikro-kurzem a sensor
btyskawicznie wykrywa uszkodzenia i zbyt duze odpryski na soczewce ochronnej.
Glowica pasiada funkcje statego monitorowania temperatury, ktéra chroni przed
uszkodzeniem swiattowodu poprzez pomiar promieniowania i automatyczny pomiar

AR AR -SYSTEM WIZYINY DO LASERA FIBER
System  wizyjny umozliwia rzeczywisty
podglad pracy lasera. System sktada sie s
z kamer monitorujacych pole pracy maszyny = —
araz pole pracy systemu wymiany palet wraz h_-‘ 3 w/
Z rejestracja na dysku o pojemnosci 120gb. | 4 '\. 4
System zawiera réwniez 24 calowy monitor
ekranowy. System oprdcz rejestracji oraz
podgladu na zywo umozliwia dostep zdalny
do kamer w chmurze z kazdego miejsca
i urzadzenia na swiecie.

.ll .

ssrssssresssassiosiaceooos g -OBROTNIK DO RUR | PROFILI

Obrotnik umozliwia ciecie oraz otworowanie TS
rur i profili z zastosowaniem innowacyjnej
technologii laserowej. Dzieki temu FiberCut
doskonale sprawdzi sie przy produkcji
rurociaggdéw, wznoszeniu budynkéw i hal z
zastosowaniem profili o réznym przekroju,
produkcji  komindw,  przepustéw, itp.
Srednica obrabianych rur od 50 mm do 200
mm, diugosé obrabianych rur do 6000 mm
i masie do 250 kg.

LASEROWE KURTYNY BEZPIECZENSTWA

Wielowigzkowe bariery bezpieczeristwa SICK
deTem4 Core, wykorzystujace 2, 3 lub 4
wiagzki dziatajgce w oparciu o zasade
nadajnik-odbiornik, fatwo i niezawodnie
zabezpieczajg dostep do niebezpiecznych
obszardw maszyny. System bezpieczefstwa
w  formie laserowych kurtyn, zapewnia
bezpieczeristwo pracy na  najwyzszym
poziomie.

- SYSTEM WYMIANY PALET
Whyposazenie maszyny w system wymiany

palet automatyzuje i przyspiesza proces
produkgji. Padczas rozkroju blachy, zamienny
stét roboczy znajduje sie poza obudowa
urzadzenia, dzieki czemu operator ma do
niego bezpieczny dostep. W tym czasie moze
przygotowac obszar roboczy do obrdbki
kolejnego arkusza blachy lub roztadowad
rozkrojony  wczesniej materiat. Po
skonczonej obrébce nastepuje automatyczna
zamiana stotéw, ktérej czas trwania to
zaledwie 10-12 sekund.
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CENTRA¢

OBROBCGCZE

Specjalistyczne Centra Obrébcze to
maszyny dedykowane dla wybranych
branz jak np. przemystowa, meblarska,
stolarska, odlewnicza czy reklamowa.
Zostaty skonfigurowane w oparciu o
wieloletnie doswiadczenie

w dostarczaniu najlepiej dopasowanych

rozwigzan do roznych gatezi przemystu.



Centra obrdodbcze CNC Beamceﬂter




BeamCenter

System sterowania

Pole robocze

Przeswit osi Z

Uktad napedowy

tozyskowanie liniowe
Predkos¢ przejazdow
Przyspieszenia
Rozdzielczo$¢ programowa
Doktadnos¢ pozycjonowania
Naped bramy
Elektrowrzeciona

Stozek narzedziowy

Maksymalne obroty
elektrowrzeciona

Konstrukcja

Rodzaj stotu

Opcje wyposazenia

wieloosiowy interpolator czasu rzeczywistego, z aktywnym prognozowaniem
trajektorii, komunikacja LAN, EtherCat, czas prébkowania ponizej 2ms, mapa
korekcji, $ledzenie konca narzedzia RTCP, zdalny dostep serwisowy

X: 2500-12000 mm, Y: 1300mm, 1600mm, 1900mm
300-500 mm

serwonapedy Omron z protokotem EtherCat,
X, Y listwy helikalne hartowane szlifowane w klasie doktadnosci 6,
0$ Z Sruba kulowa w klasie doktadnosci 5

szyny trapezowe, Bosch Rexroth 25

do 80 m/min

do 1G

do 0,0001 mm

0,01 mm

obustronny master/slave z korekcja kata bramy

8 kW do 20 kW zasilane falownikiem (opcjonalnie: 5-osiowe)
1SO30 lub HSK63 ER32

24000 obr/min

stalowa spawana, zebrowana, odprezana, precyzyjnie obrabiana
belkowy, prézniowy

- pozycjonowanie i korekta materiatu za pomoca lasera, sondy pomiarowej

- magazyn narzedziowy rewolwerowy

- chtodzenie narzedzia mgta olejowa, zmrozonym powietrzem

- skaner 3D laserowy lub dotykowy

- bazy pozycjonujace

- agregaty wiertarskie, katowe

- pneumatyczne zaciski mocujace

- instalacja odciggu widréw

- transporter wiérow

- integracja z robotem przemystowym

- drukarka etykiet oraz czytnik kodéw

- oprogramowanie CAD/CAM do programowania mebli, frontéw, schodoéw,
okien, drzwi

- automatyczne centralne smarowanie
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WYCINANIE FREZOWANIE WIERCENIE AGREGAT AGREGAT
KATOWY  WIERTARSKI

wszechstronna obrébka elektrowrzecionem i agregatami
stét belkowy w dowolnym wymiarze
ergonomiczna zabudowa zapewniajaca bezpieczenistwo

Centrum Obrébcze ze stotem belkowym to rozwigzanie zaprojektowane
i stworzone w odpowiedzi na wymagania stawiane w przemysle meblarskim, jak i wszelkiej
stolarce otworowej lub schodowej. Brama maszyny wykonana z uzyciem materiatéw
kompozytowych z obustronnymi napedem pozwala na uzyskanie wysokiej dynamiki
i predkosci, przy jednoczesnym zachowaniu stabilno$ci, co pozwala na uzyskanie
najwyzszej jakosci elementéw koncowych i znakomita wydajnos$¢ produkcji.

Specjalna zabudowa i nowoczesne systemy bezpieczenstwa pozwalajg na dostep
do maszyny w trakcie obrébki bez ryzyka dla operatora. Stot maszyny wyposazony jest
w uniwersalne ruchome belki z blokami podci$nieniowymi, laser do pozycjonowania
potozenia belek oraz wysuwane bazy, ktére utatwiajg prawidtowe umiejscowienie
i montaz obrabianego materiatu. Magazyn narzedzi umieszczony w zabudowie
bramy pozwala na natychmiastowa zmiane narzedzia podczas przejazdéw kabiny.
Centrum opcjonalnie moze by¢ uzbrojone w przenos$nik tasmowy do usuwania wiéréw
i Scinek, posiada réowniez stopy odciggowe do odpylania: pierwsza umieszczona wokot
elektrowrzeciona z obstuga m.in. agregatéw katowych oraz stopa odciagowa do agregatu
wiertarskiego.

Centrum obroébcze belkowe zostato zaprojektowane i wykonane w koncepcji
Industry 4.0, co pozwala na catkowicie zdalne monitorowanie stanu pracy maszyny,

w celu optymalizacji jej pracy, a takze obnizenie kosztéw eksploatacji.



Centra obrdodbcze CNC PFON@SJE




ProNest

System sterowania

Pole robocze

Przeswit osi Z
Uktad napedowy

tozyskowanie liniowe
Predkos¢ przejazdéw
Przyspieszenia
Rozdzielczos¢ programowa
Doktadnos¢ pozycjonowania
Naped bramy
Elektrowrzeciona

Stozek narzedziowy

Maksymalne obroty
elektrowrzeciona

Konstrukcja

Rodzaj stotu

Opcje wyposazenia

wieloosiowy interpolator czasu rzeczywistego, z aktywnym prognozowaniem
trajektorii, komunikacja LAN, EtherCat, czas prébkowania ponizej 2 ms,
mapa korekgji, RTCP, zdalny dostep serwisowy,

2100x 3100 mm (opcja 2100x4100 mm)
100-300 mm

serwonapedy Omron z protokotem EtherCat,
X, Y listwy helikalne hartowane szlifowane w klasie doktadnosci 6,
0$ Z $ruba kulowa w klasie doktadnosci 5

szyny trapezowe, Bosch Rexroth 25

do 80 m/min

do 1G

do 0,0001mm

0,01 mm

obustronny master/slave z korekcja kata bramy
8 kW do 36 kW zasilane falownikiem

1SO30 lub HSK63F ER32

24000 obr/min

stalowa spawana, zebrowana, odprezana, precyzyjnie obrabiana
prézniowy

- pozycjonowanie i korekta materiatu za pomoca kamery, lasera, sondy
pomiarowej

- magazyn narzedziowy rewolwerowy

- chtodzenie narzedzia mgta olejowa, zmrozonym powietrzem

- skaner 3D laserowy lub dotykowy

- bazy pozycjonujace

- agregaty wiertarskie, katowe

- aktywny néz oscylacyjny, krazkowy, wleczony, bigownik, pisak, n6z elektryczny

pneumatyczny
- instalacja odciagu wiéréw
- sekcje pneumatyczne
- drukarka, czytnik kodow
- oprogramowanie CAD/CAM do projektowania mebli, korpuséw i frontéw
- automatyczne centralne smarowanie
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WYCINANIE FREZOWANIE WIERCENIE AGREGAT AGREGAT
KATOWY  WIERTARSKI

wszechstronna obrébka elektrowrzecionem i agregatami
stét belkowy w dowolnym wymiarze
ergonomiczna zabudowa zapewniajaca bezpieczenistwo

Centrum Obrébcze ze stotem belkowym to rozwigzanie zaprojektowane
i stworzone w odpowiedzi na wymagania stawiane w przemysle meblarskim, jak i wszelkiej
stolarce otworowej lub schodowej. Brama maszyny wykonana z uzyciem materiatéw
kompozytowych z obustronnymi napedem pozwala na uzyskanie wysokiej dynamiki
i predkosci, przy jednoczesnym zachowaniu stabilno$ci, co pozwala na uzyskanie
najwyzszej jakosci elementéw koncowych i znakomita wydajnos$¢ produkcji.

Specjalna zabudowa i nowoczesne systemy bezpieczenstwa pozwalajg na dostep
do maszyny w trakcie obrébki bez ryzyka dla operatora. Stot maszyny wyposazony jest
w uniwersalne ruchome belki z blokami podci$nieniowymi, laser do pozycjonowania
potozenia belek oraz wysuwane bazy, ktére utatwiajg prawidtowe umiejscowienie
i montaz obrabianego materiatu. Magazyn narzedzi umieszczony w zabudowie
bramy pozwala na natychmiastowa zmiane narzedzia podczas przejazdéw kabiny.
Centrum opcjonalnie moze by¢ uzbrojone w przenos$nik tasmowy do usuwania wiéréw
i Scinek, posiada réowniez stopy odciggowe do odpylania: pierwsza umieszczona wokot
elektrowrzeciona z obstuga m.in. agregatéw katowych oraz stopa odciagowa do agregatu
wiertarskiego.

Centrum obroébcze belkowe zostato zaprojektowane i wykonane w koncepcji
Industry 4.0, co pozwala na catkowicie zdalne monitorowanie stanu pracy maszyny,

w celu optymalizacji jej pracy, a takze obnizenie kosztéw eksploatacji.
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Proces nestingu oraz nawiertéw Transportowanie na stot odbiorczy Sensor materiatowy zatrzymujacy tasmociag



AGREGAT WIERTARSKI

Agregat wiertarski to doskonate narzedzie do
szybkiego  wykonywania  otwordw = w
materiale, poniewaz kazde wiertto sterowane
jest niezaleznie. Opcja ta Swietnie sprawdzi
sie w branzy stolarskiej i meblowej, gdzie
szybkos¢  wykonywania  wiercen ma
olbrzymie zZnaczenie. Zastosowanie
agregatéw wiertarskich znaczaco usprawnia

proces wykonywania otweordw - poniewaZz nie wymaga przejazdu maszyny do
magazynu narzedzi.

Standardowo umieszczany jest na bramie
plotera (istnieje mozliwos¢ zamontowania
razem z osig X). Zalety jest automatyzacja
procesu  obrébki, eliminowanie btedéw
operatora oraz  przyspieszenie  pracy.
Wymiana narzedzi odbywa sie szybciej niz
przy magazynie liniowym, ze wzgledu na
nniejsza odlegtosé od miejsca obrdbki.

AGREGAT KATOWY 8« vussemmmnnnreanmsansannnimnsnnsnnnnenns '

Wykorzystujemy agregaty katowe renomo-
wanych producentéw. Najbardzie] popular-
nym narzedziem w tej kategorii jest agregat
jednostronny, z regulowanym katem, przy-
stosowanym do operacji wiertarskich oraz
frezowania w materiale od boku. Istnieje
mozliwosé przystosowania agregatu do mon
tazu pit. W ofercie posiadamy szereg réznych
agregatdw: dwustronnych oraz
czetrostronnych.

Agregat moze dziata¢ na maszynach wyposazonych w stét prézniowy wraz z wyspami |

mocujacymi.

Wyspy prézniowe stuza one do mocowania
materiatu na podwyzszeniu w celu dalszej
obrébki agregatem katowym lub wiertarskim
ad boku.

W zaleznodci od obrabianych detali mozemy
dobrac ich odpowiednia wysokos¢ i wielkosé.

AUTONESTING

Znaczacy wptyw na automatyzacje procesdw
produkcyjnych ma dobdr  odpowiedniego
oprogramowania CAD/CAM. Polecamy de-
dykowane oprogramowanie, ktdre usprawnia
r proces rozkroju plyt. Funkcje zawarte w
/ oprogramowaniu zapewniaja wysoki poziom

kontroli dla poszczegdlnych rodzajéw opera-
¢ji. Umozliwia natychmiastowa optymalizacje
przejazdéw.

Program zawiera m.in.:

- nesting, co pozwala zminimalizowad odpad materiatu i zapewnia szybki rozkrdj detali;
- petny zestaw narzedzi 2D, 2,5D;

- kontrola warstw linii kierunkowych oraz siatki projektu;

- edycja tekstu oraz pojedyncze czcionki do grawerowania;

- import plikéw: DWG, DXF, EPS, Al oraz PDF;

- import obrazéw: BMP, JPG, TIF, GIF;

- mozliwos¢ dodania wektoréw do obrazéw;

- wycinanie/grawerowanie V-bit;

- profilowanie 2D z interaktywnymi zaktadkami, moastkami oraz apcja rampingu;
- wycinanie kieszeni z optymalizacja dla 2 narzedzi;

- wiercenie z opcja glebokich otwordw;

- podglad sciezki narzedzia w wielu kolorach.

SYSTEM STEROWANIA
~

Whysokiej klasy system sterowania CNC

jest przemystowym kontrolerem czasu rze-
a CZywistego. Sterowanie posiada zaawanso-
'] wane algorytmy interpolacji (tj. dynamiczna
. analiza wspdtrzednych), zapewniajace najlep-
Wl sza jakosc obrobki nawet w trudinych warun-
j kach - gwarantujacych stabilng oraz ptynna

SEI(‘ prace maszyny nawet podczas obrabiania
I N . aietypowych i skamplikowanych. Sterowanie
daje mozliwos¢ uzytkowania szesciu baz roboczych (G54-G59) oraz funkcje zakoriczenia
rozpoczete] pracy po zaniku napiecia zasilajacego. Dodatkowym atutem urzadzenia jest
opcja, dzieki ktorej ploter jest w stanie po kazdym wykonanym projekcie powrdécic do
punktu parkowego. System sterowania dedykowany do maszyny ProNest jest intuicyjny
i prosty w obstudze.

System tasmowego stotu odbiorczego wraz z
zestawem belek zgarniajaco-odpylajacych
~ dziata w nastepujacy sposdb:

- po wykonaniu  operacji  nestingu
i wykonania otworéw/nawiertéw belka
zsuwa elementy na stét odbiorczy jednocze-
$nie je odpylajac;

- odbiornik tasmowy pobiera gotowe
elementy ze stotu roboczego, po czym

transportuje je na koniec stolu odbiorczego utatwiajagc operatorowi odebranie
elementow do sktadowania. Fotokomdrka umieszczona na koncu stotu odbiorczego
zabezpiecza elementy przed niekontrolowanym zsunieciem;

- na korcu stotu odbiarczego znajduje sie zsyp w formie leja, do ktérego podtaczamy
odciag, ktdry zapewnia koricowe odpylanie widréw;

- stét odbiorczy miesci na swojej powierzchni petny wymiar obrabianego materiatu
2100 x 3100 mm, dzieki czemu system zwalnia powierzchnie na stole roboczym, by
umiescic na niej kolejng ptyte do obrébki.

System odpylania to rozwigzanie, ktére:
-w kazdym etapie pracy maszyny bedzie
zapewniato wydajne i efektywne zbieranie
widréw, trocin oraz pylu. Proponujemy
kompletny  system  odciagowy  wraz
z inteligentnym sterowaniem przy
nastepujacych modutach maszyny:

- - elektrowrzeciono {stopa  odciagowa
pneumatycznaj, zapewnia skuteczne odcigganie widrdw przy nestingu,
- agregat wiertarski {stopa odciggowa), zapewnia odcigganie widrdw przy nawiertach
i otworach,
- belka czyszczaco-zgarniajaca, zapewnia skuteczne usuwanie materiatu
z pola roboczego oraz czysci miejsce pod kolejna ptyte drewnopochodna,
- belka odpylajaca przed stotem odbiorczym, zapewnia odciag widréw i pytu przed
podaniem detali na tasme odbiorcza,
- zsyp na koncu tasmy odbiorczej, zapewniajacy koricowe odpylanie.

System inteligentnych sekgji podsysu odczy-
tuje potozenie wrzeciona co powoduje auto-

matyczne otwieranie odpowiednich sekeji

podsysu. Funkgja ta jest zsynchronizowana z
oprogramowaniem i jest szczegdlnie poleca-

na przy obrébce matych elementéw. Materiat

jest utrzymywany z maksymalna skuteczno
$cig, dzieki rozktadaniu cisnienia na mniejszej
powierzchni stanowiace] dana sekcje.

Stét podawczy z automatycznym systemem
poboru piyt wyposazony w system pozycjo- fLag
nujacy na stole roboczym:

-umozliwia tatwy zatadunek catej palety ptyt
{(np. mdf, ptyta widrowa) w standardowym S
formacie (2070 x 2800 mm) za pomoca
wozka widtowego;

- no$nosc stotu podawczego do 40 sztuk ptyt
meblowych o grubosci 18 mm;
- po zatadunku pityty sa automatycznie h;

pozycjonowane do odpowiednie] wysokosci, po czym sa przenoszone na stot roboczy za
pomoca systemu poboru piyt.

upetna automatyzacje procesu pozycjono-
wania  zapewnia  elektro-pneumatyczny
system sterowania bazami. Bazy pozycjonuja-
ce to pneumatycznie wysuwane ze stotu ro-
boczego odhojniki umozliwiaja szybkie i po
wtarzalne utoZenie materiatu na stole wzgle-
dem osi X i Y w tym samym punkcie star
wym. Stosuje sie minimum 3 bazy pozycjonu-
jace, jednak ostateczna ich iloé¢ oraz
rozmieszczenie uzaleznione sg od technologii obrdébki oraz indywidualnych potrzeb
uzytkownika. Phyta meblowa jest automatycznie ustawiana za pomoca baz
pozycjonujacych pionowych i poziomych, do ktdrych jest dosuwany materiat.

A R RS LR e R N R S OPROGRAMOWANIE SERON WOP

Oprogramowanie  Seron  WOP  daje "’ =
mozliwos¢ tworzenia programéw za pomoca c et 3
predefiniowanych funkcji, makr, konturdéw, §
frezowania i wiercenia. Jest dedykowane do Sy
3 osiowej obrébki. Posiada mozliwos¢ | Y
importowania plikéw dxf oraz generowania

danych do postprocesora. System umozliwia

obrabke taka jak: frezowanie, wiercenie,

frezowanie Kieszeni, frezowanie tekstu, ==

frezowanie konturéw, administracja narzedziami. Oprogramowanie to pozwala na
graficzne przedstawienie materiatu i symulacje krokéw obrdébezych z przypisanymi do
aperacji narzedziami. Ponadto posiada postprocesor do transformacji neutralnych
plikéw FMC do wymaganego formatu sterowania.

Seron WOP zawiera Nesting z nastepujacymi funkcjami:

- bardzo szybkie, automatyczne generowanie rezultatow nestingu,

- mozliwosé drag&drop z okna Windows

- optymalizacja elementéw prostokatnych i w dowolnym ksztatcie na panelach
surowych,

- zarzadzanie odpadami,

- grupowanie elementéw z zaméwienia ze wzgledu na ich grubosé lub rodzaj materiatu,
- mozliwosé manualnego edytowania wynikdw nestingu,

- wyliczanie ilosci potrzebnych ptyt surowych,

- automatyczne generowanie koddw CNC bez recznego dopisywania sciezek,

+ automatyczne dopisywanie technolagii,

- mozliwosé parametrycznego edytowania wymiaréw elementow do nestingu,

- indywidualne ustawienia dla kazdego elementu do nestingu np. krok mozliwego kata
obrotu czy kat ustojenia,

- mozliwoéé ustawienia indywidualnych typdw dojazddéw i odjazddw narzedzi,

« program dopasowuje kroki dojazddw i odjazddw narzedzia,

- mozliwosé ustawienia zgodnie z wymaganiami: odlegtosci pomiedzy Sciezkami
{szerokos< freza), min./max. ilos¢, priorytet, kierunek stojéw, wyréwnywanie krawedzi,
kontur surowego elementu, kat obrotu i dtugosé kroku, min./max. rozmiar elementu.
Seron WOP zawiera funkcje Nesting import xIs/etykiety:

« import plikdw dxf z automatycznym dopisaniem obrdbek - wiercen, frezowar,

- import zamdwien z systeméw ERP/PPS (import plikéw Excel i Csv),

+ drukowanie koddw kreskowych (etykiety),

+ drukowanie zestawien nestingu {zapotrzebowanie, podsumowanie)

-

ETYKIETY

Drukarki etykiet to element  systemdw
automatycznej  identyfikacji.  Stuza  do
drukowania kodéw kreskowych, oznakowari -
czy informacji w postaci grafiki lub tekstu. Po
nestingu operator nakleja je na rozkrojone
elementy. Do odczytu informacji zawartej w
etykiecie stosowane sa czytniki kodaw, ktére -
umozliwiaja szybkie skanowanie. o
Rozwiazanie to juz teraz przyczynia sie

do optymalizacji czasu pracy zaréwno w magazynach, jak i halach montazowych w wielu
zaktadach produkeyjnych.
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WYCINANIE FREZOWANIE WIERCENIE AGREGAT
WIERTARSKI

wieloosiowy interpolator czasu rzeczywistego, z aktywnym prognozowaniem

System sterowania trajektorii, komunikacja LAN, EtherCat, czas prébkowania ponizej 2ms,

Pole robocze

Przeswit osi Z

Uktad napedowy

tozyskowanie liniowe
Predkosc przejazdow
Przyspieszenia
Rozdzielczo$¢ programowa
Doktadnos¢ pozycjonowania
Naped bramy
Elektrowrzeciona

Stozek narzedziowy

Maksymalne obroty
elektrowrzeciona

Konstrukcja

Rodzaj stotu

Opcje wyposazenia

mapa korekgji, RTCP, zdalny dostep serwisowy,

2100x 3100 mm (opcja 21004100 mm)
100-300 mm

serwonapedy Omron z protokotem EtherCat,
X, Y listwy helikalne hartowane szlifowane w klasie doktadnosci 6,
0$ Z $ruba kulowa w klasie doktadnosci 5

szyny trapezowe, Bosch Rexroth 25

do 80 m/min

do 1G

do 0,0001 mm

0,01 mm

obustronny master/slave z korekcja kata bramy
8 kW do 36 kW zasilane falownikiem

1SO30 lub HSK63F ER32

24000 obr/min

stalowa spawana, zebrowana, odprezana, precyzyjnie obrabiana
prézniowy

- pozycjonowanie i korekta materiatu za pomoca kamery, lasera, sondy
pomiarowej

- magazyn narzedziowy rewolwerowy

- chtodzenie narzedzia mgta olejowa, zmrozonym powietrzem

- skaner 3D laserowy lub dotykowy

- bazy pozycjonujace

- agregaty wiertarskie, katowe

- aktywny néz oscylacyjny, krazkowy, wleczony, bigownik, pisak, néz elektryczny

pneumatyczny
- instalacja odciagu wiéréw
- sekcje pneumatyczne
- drukarka, czytnik kodéw
- oprogramowanie CAD/CAM do projektowania mebli, korpuséw i frontow
- automatyczne centralne smarowanie

inteligentne sekcje podsysu
tasmowy system odbioru formatek
mozliwo$¢ kompleksowej obrobki

Centrum obrébcze do nestingu ma zastosowanie w przedsiebiorstwach
wkraczajacych w automatyzacje produkcji mebli. Obrabiarka dedykowana jest do
rozkroju, a takze nawiertéw poziomych, pionowych i produkcji frontéw meblowych.
Maszyna wyposazona jest w rastrowy stét préozniowy z sekcjami pneumatycznymi,
dzieki czemu czas mocowania materiatu jest ograniczony do minimum. Zastosowanie
baz pozycjonujacych utatwia utozenie materiatu zawsze w tym samym miejscu pola
roboczego. Belka zgarniajgca przemieszczajaca obrobione detale na odbiornik tasmowy
wyposazona jest w modut odpylajacy, ktéry przygotowuje powierzchnie stotu roboczego
na umieszczenie materiatu do kolejnego rozkroju.

Tasmowy stot odbiorczy pozwala na skrécenie czasu roztadunku wykonanych
detali. Kiedy gotowe formatki znajdujg sie na tasmie transportowej w tatwy sposéb
mozna rozmiesci¢ na nich etykiety z odpowiednimi kodami. Centrum obrébcze mozna
wyposazy¢ w dodatkowe opcje takie jak agregaty wiertarskie lub katowe, co podnosi
poziom jej automatyzacji. Dedykowane dla maszyny oprogramowanie do projektowania
graficznego mebli z wtasna biblioteka, umozliwia automatyczne przeksztatcanie gotowych
bryt meblowych na pliki do rozkroju i nestingu

z uwzglednieniem nawiertéw i podcied.
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5-Axis

System sterowania

Pole robocze

Przeswit osi Z

Uktad napedowy

tozyskowanie liniowe
Predkos¢ przejazdéow
Przyspieszenia
Rozdzielczos¢ programowa
Doktadnos¢ pozycjonowania
Naped bramy
Elektrowrzeciona

Falownik Elektrowrzeciona

Maksymalne obroty
elektrowrzeciona

Konstrukcja

Rodzaj stotu

Opcje wyposazenia

Pro+

wieloosiowy interpolator czasu rzeczywistego, z aktywnym prognozowaniem
trajektorii, komunikacja LAN, EtherCat, czas prébkowania ponizej 1ms,
mapa korekgji, RTCP, zdalny dostep serwisowy,

1500-3000 x 2100-12000 mm
500 -1500 mm

serwonapedy Omron z protokotem EtherCat,
X, Y listwy helikalne hartowane szlifowane w klasie doktadnosci 6,
0$ Z Sruba kulowa w klasie doktadnosci 5

Bosch Rexroth 35

X,Y do 45 m/min; C, A do 6000 stopni/min

do 1G

do 0,0005 mm

0,01 mm

obustronny master/slave z korekcja kata bramy

8 kW do 36 kW

tak

24000 obr/min (opcja 6 000, 40 000, 50 000)

stalowa spawana, zebrowana, odprezana, precyzyjnie obrabiana
prézniowy, hybrydowy, stalowy, aluminiowy z otworami M16 lub M18

- chtodzenie narzedzia

- magazynek narzedzi liniowy lub rewolwerowy

- 0$ obrotowa na stole

- skaner laserowy

- bazy pozycjonujace

- agregat oscylacyjny

- oprogramowanie 5-osiowe

- zamkniety system chtodzenia elektrowrzeciona ciecza
- uktad centralnego smarowania

v
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FREZOWANIE ~ WYCINANIE

mapa korekcji
kontrola punktu konca narzedzia w 5-osiach
mozliwos$¢ obrébki symultanicznej

Seria maszyn 5-osiowych Pro+ to innowacyjne rozwigzania dla przedsiebiorstw
wykonujacych modele, formy do termoformowania, laminowania, odlewania, rzezby,
wykrojniki i wszelkiego rodzaju elementy 3D. Dzieki pracy z uchylno-obrotowym
wrzecionem, dajagcym nam mozliwosci pracy w osiach A i C osiach, maszyna moze
wykonac¢ skomplikowane detale kilkakrotnie szybciej niz obrabiarki 3 lub 4-osiowe, a
takze zrealizowac projekty niemozliwe do wykonania na prostszych maszynach. Seria
maszyn 5-osiowych charakteryzuje sie wysoka precyzja, dynamika i szybkoscig pracy.
Ergonomiczna konstrukcja sktadajaca sie ze statego stotu i ruchomej bramy doskonale
sprawdzi sie w obrdbce ztozonych przestrzennych bryt wymagajacych wysokiej precyzji,
stosowanych np. w przemysle motoryzacyjnym lub lotniczym.

Wysoka poprawno$¢ geometrii maszyny gwarantuje precyzyjna obrébka z
jednego mocowania, wczesniej odprezonej konstrukcji o masie siegajacej nawet 30 ton.
Aktywna kontrola punktu korica narzedzia w 5 osiach (RTCP) czy obrébka symultaniczna
jest mozliwa dzieki zastosowaniu nowoczesnego systemu sterowania czasu rzeczywistego
z dynamiczng analizg trajektorii oraz taczem Ethernet, ktére pozwala na zdalne
kontrolowanie parametréow maszyny. Mimo zastosowania wysoce zaawansowanych

rozwiazan, sterowanie jest intuicyjne i przyjazne dla uzytkownika.

RZEZBIENIE
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5-Axis

System sterowania

Pole robocze

Przeswit osi Z

Uktad napedowy

tozyskowanie liniowe
Predkos¢ przejazdow
Przyspieszenia
Rozdzielczos¢ programowa
Doktadnos¢ pozycjonowania
Naped bramy
Elektrowrzeciona

Falownik Elektrowrzeciona

Maksymalne obroty
elektrowrzeciona

Konstrukcja
Srednice trzpienia freza

Stozek narzedziowy

Elektrowrzeciono
bezszczotkowe

Rodzaj stotu

Opcje wyposazenia

Pro+ H

wieloosiowy interpolator czasu rzeczywistego, z aktywnym prognozowaniem
trajektorii, komunikacja LAN, EtherCat, czas prébkowania ponizej 1ms,
mapa korekgji, RTCP, zdalny dostep serwisowy,

X 1500-3000 x Y 2100-12000 mm
do 1500 mm

serwonapedy Omron z protokotem EtherCat,
X, Y listwy helikalne hartowane szlifowane w klasie doktadnosci 6,
0$ Z Sruba kulowa w klasie doktadnosci 5

Bosch Rexroth 35

X,Y do 25 m/min; C, A do 6000 stopni/min
do 1G

do 0,0005 mm

0,01 mm

obustronny master/slave z korekcja kata bramy
do 40 kW

tak

do 24 000 obr/min

stalowa spawana

od 2 do 20 mm (opcja do 26 mm)

HSK63 ER32, ER40

tak

teowy (opcja: prézniowy, hybrydowy)

- chtodzenie narzedzia

- magazynek narzedzi liniowy lub rewolwerowy
- 0$ obrotowa na stole

- skaner laserowy

- bazy pozycjonujace

- pity do ciecia

- stét wannowy

o
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FREZOWANIE ~ WYCINANIE ~ RZEZBIENIE

wysoka sztywnosc¢ konstrukcji
system aktywnego chtodzenia narzedzia
wszechstronne zastosowanie

Seria maszyn 5-axis Pro+ H zostata zaprojektowana dla przedsiebiorstw
realizujacych wymagajace projekty. Maszyny te przeznaczone sa do precyzyjnej obrébki detali
wielkogabarytowych, a dzieki mozliwosci pracy w pieciu osiach zapewnia niemal nieograniczone
mozliwosci w wykonywaniu skomplikowanych ksztattéw 3D. Seria maszyn 5-axis Pro+ H zostata
oparta na korpusie wykonanym
z wysokiej jakosci stali konstrukcyjnej o podwyzszonych wtasciwosciach mechanicznych.
Specjalnie zaprojektowana brama wraz z podporami pozwala na przenoszenie duzo wiekszych
obcigzen mechanicznych. Uzebrowanie wykonane
w nowoczesnej technologii zapewnia zwiekszong sztywnos$¢ podczas obréobki wymagajacych
materiatow takich jak prolab, aluminium, metale niezelazne itp. O$ Z zostata wykonana
z zebrowanego profila stalowego grubosciennego oraz przystosowana konstrukcyjnie do montazu
wrzecion o duzej mocy nawet do 40 kW.

W celu zachowania sztywnosci i precyzji obrébki bardziej wymagajacych materiatéw
wprowadzono modyfikacje wzgledem maszyn 5-osiowych serii Pro+. Miedzy innymi zastosowano
dodatkowe dwa sitowniki pneumatyczne stabilizujace ruch w osi Z. Brama porusza sie takze na
prowadnicach liniowych o wiekszym przekroju i tozyskach liniowych z napieciem wstepnym kulek
tocznych o wysokiej twardosci. Pozwolito to wyeliminowac nawet minimalne luzy mechaniczne
i przyjmowac wieksze obcigzenia. Stot urzadzenia moze by¢é wykonany w systemie prézniowym
lub do mocowania mechanicznego. Sterowanie umozliwia catkowicie zdalne monitorowanie
parametréw maszyny, w celu optymalizacji jej pracy,

a takze obnizenie kosztéw eksploatacji.
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HeavyLine

System sterowania

Pole robocze

Przeswit osi Z

Uktad napedowy

tozyskowanie liniowe
Predkosc przejazdow
Przyspieszenia
Rozdzielczo$¢ programowa
Doktadnos¢ pozycjonowania
Naped bramy
Elektrowrzeciona

Falownik Elektrowrzeciona

Maksymalne obroty
elektrowrzeciona

Konstrukcja

Stozek narzedziowy

Elektrowrzeciono
bezszczotkowe

Opcje wyposazenia

wieloosiowy interpolator czasu rzeczywistego, z aktywnym prognozowaniem
trajektorii, komunikacja LAN, EtherCat, czas prébkowania 2ms, mapa
korekcji, RTCP, zdalny dostep serwisowy,

1300x1000 lub 1300x1500 mm

do 500 mm

serwonapedy Omron z protokotem EtherCat,
X, Y, Z $ruba kulowa w klasie doktadnosci 5

Bosch Rexroth 35

do 20 m/min

do 1G

do 0,0005 mm

0,01 mm

obustronny master/slave z korekcja kata bramy
31 kW do 42 kW

tak

3000 - 28 000 obr/min (opcja: 6000, 40 000, 50 000)
stalowa spawana

HSK63 ER32

tak

- stét stalowy T-rowkowy M8 - M42, wannowy
- zamkniety obieg chtodzenia narzedzia

- chtodzenie narzedzia

- rewolwerowy magazynek narzedzi

- silniki servo

- transporter odpaddw, widrow

- laserowy pomiar narzedzia

\ \
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mozliwo$¢ gwintowania
system aktywnego chtodzenia narzedzia
catkowita zabudowa maszyn ergonomiczng obudowa bezpieczenstwa

Seria maszyn HeavylLine zostata zaprojektowana dla najbardziej wymagajacych
uzytkownikéw. Sa to przemystowe obrabiarki przeznaczone do precyzyjnej produkcji seryjnej
w materiatach twardych takich jak: stal, metale kolorowe i ich stopy. Centra obrdbcze tej serii
doskonale sprawdza sie w sektorach przemystu takich jak: automotive i aerospace, produkcji
komponentéw do maszyn, form wtryskowych czy matryc.

Ruchoma obustronnie napedzana brama, poruszajaca sie po stalowym, spawanym
i odprezanym korpusie, zostata zbudowana ze stali i materiatéw kompozytowych. Dzieki takiej
budowie maszyny te cechuja sie wysoka dynamika pracy przy jednoczesnym zachowaniu precyzji.
Centra obrébcze CNC HeavyLine zostaty wyposazone w petna, ergonomiczng zabudowe, ktéra
zapewnia prace w bezpiecznych warunkach. Jednoczes$nie umozliwia obserwacje procesu obrobki
poprzez zastosowanie okien ze szkta hartowanego i oswietlenia LED. Seria HeavyLine wyposazona
jest w magazyn rewolwerowy z maksymalng iloscig narzedzi do 32 pozycji z mozliwoscia
doposazenia w dodatkowy magazyn liniowy, co pozwala na jeszcze bardziej efektywna realizacje
rozbudowanych projektéw. Stét maszyny zostat wykonany z litej stali w systemie T-rowkowym do
mechanicznego mocowania detali. Manualny system usuwania wiérow pozwala na oprdznianie
zbiornika urobku przy uzyciu suwnicy. Istnieje rowniez mozliwos$¢ rozbudowania obrabiarki o
automatyczny Srubowy lub tasmowy transporter wiérow.

Sterowanie pozwala na zintegrowanie obrabiarki z parkiem maszynowym zarzadzanym
w koncepcji Industry 4.0. Dzieki temu mozliwe jest catkowicie zdalne monitorowanie parametréw

pracy maszyny, w celu optymalizacji jej pracy, a takze obnizenie kosztow eksploatacji.
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HardLine

System sterowania

Pole robocze

Przeswit osi Z
Uktad napedowy

tozyskowanie liniowe
Predkosc przejazdow
Przyspieszenia
Rozdzielczo$¢ programowa
Doktadnos¢ pozycjonowania
Naped bramy
Elektrowrzeciona

Stozek narzedziowy

Maksymalne obroty
elektrowrzeciona

Konstrukcja

Rodzaj stotu

Opcje wyposazenia

wieloosiowy interpolator czasu rzeczywistego, z aktywnym prognozowaniem
trajektorii, komunikacja LAN, EtherCat, czas prébkowania ponizej 2ms,
mapa korekcji, RTCP, zdalny dostep serwisowy,

X 600-2100mm Y 900-6000 mm
200-500 mm

serwonapedy Omron z protokotem EtherCat,
X, Y listwy helikalne hartowane szlifowane w klasie doktadnosci 6,
0$ Z $ruba kulowa w klasie doktadnosci 5

szyny trapezowe, Bosch Rexroth 25

do 80 m/min

do 1G

do 0,0001 mm

0,01 mm

obustronny master/slave z korekcja kata bramy

8 kW do 36 kW zasilane falownikiem

1ISO30 lub HSK63 ER32

24000 obr/min (opcja 6 000, 40 000, 50 000)
stalowa spawana, zebrowana, odprezana, precyzyjnie obrabiana
teowy rastrowy aluminiowy, lite aluminium, lita stal

- pozycjonowanie i korekta materiatu za pomoca kamery, lasera, sondy
pomiarowe

- magazyn narzedziowy liniowy, rewolwerowy

- chtodzenie narzedzia mgta olejowa, zmrozonym powietrzem

- skaner 3D laserowy lub dotykowy

- bazy pozycjonujace

- dodatkowe osie katowe/obrotowe

- agregaty wiertarskie, katowe

- pneumatyczne zaciski mocujace

- znakowanie detali

- integracja z robotem przemystowym

- oprogramowanie CAD/CAM 3D

- automatyczne centralne smarowanie

- zautomatyzowany system chtoczenia ciecza
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(jako opcja)

stalowa zebrowana konstrukcja o wysokim wspétczynniku ttumienia drgan
lity stalowy lub aluminiowy sté6t teowy
opcja gwintowania

Obrabiarki z serii HardLine to profesjonalne urzadzenia przeznaczone dla firm
produkujacych m.in.: formy odlewnicze, formy wtryskowe, formy ci$nieniowe, ptyty modelowe,
prototypy, detale z tworzyw sztucznych, matryce, stemple, ttoczniki, wykrojniki itp. Sztywna
konstrukcja o wysokim wspotczynniku ttumienia drgan
i najwyzszej klasy podzespoty dajg pewnos$¢ wysokiej wydajnosci oraz dtugoletniej, bezawaryjnej
pracy. Stot teowy wykonany z litej stali lub aluminium zapewnia stabilne mocowanie elementu, co
jest szczegolnie istotne przy precyzyjnej obrébce wymagajacych materiatéw.

Maszyny HardLine mogg zosta¢ wyposazone w modut do gwintowania stali
i aluminium. W zaleznosci od charakteru produkcji, maszyny te mozna takze rozbudowac o
funkcjonalnosci takie jak: stét wannowy, zamkniety system chtodzenia ciecza, chtodzenie mgta

olejows lub dyszg zmrazajaca, co bedzie mieé znaczacy wptyw na jej wydajnos¢.
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AdMaker

System sterowania

Pole robocze

Przeswit osi Z
Uktad napedowy

tozyskowanie liniowe

Predkosc przejazdow

Elektrowrzeciono
bezszczotkowe

Rozdzielczo$¢ programowa
Doktadnos¢ pozycjonowania

Obustronny naped bramy

Elektrowrzeciona

Falownik elektrowrzeciona

Maksymalne obroty
elektrowrzeciona

Konstrukcja

Rodzaj stotu

Opcje wyposazenia

wieloosiowy interpolator czasu rzeczywistego, z aktywnym prognozowaniem
trajektorii, komunikacja LAN, EtherCat, czas probkowania ponizej 2ms,
mapa korekcji, RTCP, zdalny dostep serwisowy,

1500x2000 mm
200-500 mm

helikalne hartowane szlifowane X, Y
$ruba kulowa o$ Z

szyny trapezowe, Bosch Rexroth 25
do 80 m/min

tak

do 0,0005 mm (0,0025 silniki servo)
0,01 mm

tak

8-12 kW

tak

24000 obr/min

stalowa spawana, zebrowana, odbrezana, precyzyjnie obrabiana
prézniowy, hybrydowy

- chtodzenie narzedzia

- skaner

- bazy pozycjonujace

- agregat katowy

- ukfad centralnego smarowania

- instalacja odciagu wiéréw

- n6z oscylacyjny, krazkowy wleczony, pisak, néz elektryczny, pneumatyczny
- pozycjonowanie materiatu przy pomocy lasera, sondy pomiarowej, kamery
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NOZEM KATOWY  WIERTARSKI

ztoty medal w konkursie The Price for Innovation
wszechstronne zastosowanie
wysoka dynamika pracy

AdMaker to wielofunkcyjne centrum obrébcze dedykowane dla przedsiebiorstw
z branzy reklamowej, stawiajacych na automatyzacje i minimalizacje kosztéw produkcji. Maszyna
przeznaczona jest do obrébki materiatow wykorzystywanych m.in. przy produkcji liter 3D,
pylonéw reklamowych, elementéw dekoracyjnych, opakowan, uszczelek, form odlewniczych oraz
do rozkroju tekstyliow.

Obrabiarka zostata zbudowana na podstawie serii Expert, dzieki czemu moznawyposazy¢
ja na tyle uniwersalnie, by sprostata realizacji najbardziej ztozonych projektéw w szerokiej gamie
materiatow. Najwyzszej klasy narzedzia, takie jak modut noza oscylacyjnego czy przemystowe
elektrowrzeciono, w ktére wyposazony jest AdMaker, pozwalaja na wysokowydajng obrébke
tworzyw, pozostawiajgc czyste
i gtadkie krawedzie. Kamera pozycjonujgca oraz mozliwos¢ prostego i szybkiego mocowania
materiatu na stole prézniowym utatwia precyzyjng obrébke matych formatéw. Dzieki wszystkim
narzedziom, w jakie zostat wyposazony AdMaker, uzyskujemy wielofunkcyjne urzadzenie dajace

ogromne mozliwosci obrébcze.
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ProROBOT.I

System sterowania

Pole robocze

Przeswit osi Z

Uktad napedowy

tozyskowanie liniowe
Predkos¢ przejazdow
Przyspieszenia
Rozdzielczo$¢ programowa
Doktadnos¢ pozycjonowania
Naped bramy
Elektrowrzeciona

Stozek narzedziowy

Maksymalne obroty
elektrowrzeciona

Konstrukcja

Rodzaj stotu

Opcje wyposazenia

c 4.0

wieloosiowy interpolator czasu rzeczywistego, z aktywnym prognozowaniem
trajektorii, komunikacja LAN, EtherCat, czas prébkowania ponizej 2ms,
mapa korekgji, RTCP, zdalny dostep serwisowy,

X 600-3000mm Y 900-12000 mm
200-500 mm

serwonapedy Omron z protokotem EtherCat,
X, Y listwy helikalne hartowane szlifowane w klasie doktadnosci 6,
0$ Z Sruba kulowa w klasie doktadnosci 5

szyny trapezowe, Bosch Rexroth 25

do 90 m/min

do 1G

do 0,0001 mm

0,01 mm

obustronny master/slave z korekcja kata bramy

8 kW do 18 kW zasilane falownikiem

ISO30 lub HSK63F ER32, ASK63F

24000 obr/min (opcja 6 000, 40 000, 50 000)

stalowa spawana, zebrowana, odprezana, precyzyjnie obrabiana

prézniowy, hybrydowy, sekcje pneumatyczne

- pozycjonowanie i korekta materiatu za pomoca kamery, lasera, sondy pomiarowej

- magazyn narzedziowy liniowy, rewolwerowy

- chtodzenie narzedzia mgta olejowa, zmrozonym powietrzem

- skaner 3D laserowy lub dotykowy

- bazy pozycjonujace

- dodatkowe osie katowe/obrotowe

- agregaty wiertarskie, katowe

- aktywny néz oscylacyjny, krazkowy, wleczony, bigownik, pisak
- pneumatyczne zaciski mocujace

- instalacja odciggu wiéréw

- integracja z robotem przemystowym
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KATOWY  WIERTARSKI

zautomatyzowany zatadunek i roztadunek
kompleksowe monitorowanie kluczowych komponentéw
najwyzsza ergonomia pracy

Zrobotyzowane Centrum Obrébcze ProROBOTic 4.0 jest to centrum zbudowane
zgodnie z koncepcja Przemystu 4.0. Konfiguracja maszyny umozliwia zaimplementowanie jej
do rozbudowanego, zautomatyzowanego parku maszynowego, lecz bedzie tez doskonatym
wyposazaniem rozwijajacego sie zaktadu stolarskiego. Gwarantuje wydajng prace nadzorowana
przez maksymalnie jednego operatora, ktérego rola ogranicza sie do dostarczenia palety detali
przeznaczonych do obrébki w miejsce poboru materiatdw przez robota oraz odebranie gotowych,
spaletyzowanych fabrykatéw. Centrum pozwala na zmniejszenie zaangazowania zasobdow
ludzkich, zoptymalizowanie kosztéw produkcji oraz ma znaczacy wptyw na podniesienie jakosci
wykonywanych produktow.

Sterowanie maszyny wyposazone jest w intuicyjne rozwigzania, co sprawia, ze obstuga
jest prosta, natomiast interfejs jest przyjazny i czytelny. Operator moze $ledzi¢ postep realizacji
procesu w czasie rzeczywistym oraz korygowac parametry obrébcze. Zastosowane protokoty
komunikacji umozliwiajg zdalng aktualizacje oprogramowania oraz dostep serwisowy i korekte
parametréw nie tylko sterowania gtéwnego, ale rowniez wszystkich kluczowych komponentéw
maszyny takich jak elektrowrzeciono, falowniki czy wyspy zaworowe. Poza tym technicy maja
mozliwo$¢ monitorowania stanu gtéwnych podzespotéw w czasie rzeczywistym oraz majg dostep
do historii raportowych. Umozliwia to ograniczenie wizyt serwisu az o 70%, co wptywa takze na

zminimalizowanie czasu przestojow maszyny.
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Centra obrdbcze CNC




Maszyny Serii Pro+sgto nasze flagowe produkty charakteryzujace
sie najsztywniejsza i najciezsza konstrukcja, przez co wybierane s3 przez
najbardziej wymagajacych Uzytkownikéw. Opierajg sie na przyjaznym
sterowaniu CNC pozwalajgcym na kompleksowe zarzadzanie kluczowymi
komponentami. Kazda obrabiarka wchodzaca w sktad tej linii posiada
spawany, zebrowany korpus stalowy, umozliwiajagcy precyzyjna obrébke
wymagajacych materiatéw. Pozwala to na zastosowanie wrzecion o duzej
mocy oraz narzedzi o duzych s$rednicach.

Zastosowane innowacyjne napedy pozwalaja na dynamiczna
pracez zachowaniem wysokiej doktadnosci. Wszystkie elementy serii
Pro+ poczawszy od mechanicznych podzespotéw, po elektronike
sterujgca zostaty starannie wyselekcjonowane. Dzieki temu zyskujemy
szybkie, wydajne, a przede wszystkim niezawodne centra obrébcze o
wysokiej precyzji pozycjonowania na poziomie 0,01 mm. Maszyny te
daja duze mozliwosci rozbudowy. Mozna je opcjonalnie wyposazyé w
agregat wiertarski, kamere pozycjonujaca, aktywna gtowice oscylacyjna z
wyposazeniem, wiekszg ilo$¢ osi i wiele innych.



Centra obrdodbcze CNC Serla PrO




SERIA
EXPERT

Seria Expert to wysokiej klasy centra obrébcze CNC, ktére
sprawdza sie jako element wyposazenia zaktadéw produkcyjnych,
prototypowni, fabryk elektronicznych, zaktadéw stolarskich, firm
reklamowych. Maszyny z tej serii pozwalaja na przejazdy z predkoscia
do 60 m/min, spetniajac oczekiwania nawet najbardziej wymagajacych
uzytkownikow. Przyjazny system sterowania sprawia, Ze urzagdzenie moze
by¢ obstugiwane zaréwno przez doswiadczonych, jak i poczatkujacych
operatorow.

Maszyny serii Expert budowane s3 na bazie sztywnej spawane;j,
zebrowanej, stalowej konstrukgji, ktéra jest odprezona i obrobiona
z jednego mocowania na wielkoformatowym centrum obrébczym.
Maszyna w podstawowej konfiguracji wyposazona jest w serwonapedy,
ktére zapewniaja szybka i precyzyjng obrobke. Do serii tej dedykowane
sg elektrowrzeciona o mocy do 12 kW i predkosciach obrotowych do
50000 obr/min w standardzie mocowania narzedzi ISO30 lub HSKé63.
Umozliwiajg one automatyczna wymiane narzedzi, dzieki czemu produkcja
detali wymagajacych uzycia kilku narzedzi staje sie o wiele szybsza.
Maszyna posiada wysoka precyzje pozycjonowania na poziomie 0,01 mm.



Centra obrobcze CNC Serla EXpert




Ploter frezujacy CNC serii Standard to nowoczesna maszyna
do precyzyjnej obrébki bardzo szerokiej gamy materiatéw. Konstrukcja
obrabiarki wykonana jest w technologii wysokogatunkowej stali
spawanej, nastepnie odprezanej i poddawanej precyzyjnej obrébce
na wielkoformatowym centrum obrobczym. Kazdy istotny element
konstrukcyjny taki jak toze, podpory bramy, o§ Z sy zebrowane, co
zapewnia bardzo duzg sztywnos¢ i wytrzymato$é na opory obrébki
skrawaniem oraz znakomite ttumienie drgan.

Napedy, jakie zostaty zastosowane w kazdej osi, zapewniajg duze
predkosci i dynamike pracy. We frezarkach serii Standard zastosowano
profesjonalne, bezszczotkowe wrzeciona frezarskie, chtodzenie
powietrzem lub ciecza, zasilane przez falownik. tozyskowanie za pomoca
szyn trapezowych daje gwarancje precyzji i bezawaryjnosci. Zastosowane
przemystowe tozyska zapewniajg niski hatas nawet przy duzych
predkosciach oraz ogromng trwato$¢é. Pozycjonowanie na poziomie
0,02 mm.



Centra obrobcze CNC Serla Staﬂdard




Centra ob

Pola robocze

System sterowania

Przeswit bramy i zakres osi Z
Napedy

Silniki

tozyskowanie liniowe

Predkos¢ przejazdéow

EtherCat

Rozdzielczos¢ programowa
Doktadnos¢ pozycjonowania
Obustronny naped bramy

Moc elektrowrzeciona
Maksymalne obroty elektrowrzeciona
Falownik elektrowrzeciona
Elektrowrzeciono bezszczotkowe
Oprawki narzedziowe
Konstrukcja

Magazyn narzedziowy

Czujniki wysokosci narzedzia
Przetozenie

Gtowica noza

Mocowanie materiatu

Zasilanie

robcze

C N C

PRO+

od 600 x 900 mm do 3000 x 12000 mm

wieloosiowy interpolator czasu rzeczywistego,

z aktywnym prognozowaniem trajektorii,
komunikacja LAN,EtherCat, czas probkowania 2ms,
opcjonalnie $ledzenie korica, narzedzia RTCP,
mapa korekgcji

100 - 1000 mm

osie X,Y: helikalne hartowane szlifowane,
klasa 6 (opcja klasa 5); 0$ Z: $ruba kulowa

servo AC, servo AC High Speed 24 bit

prowadnica liniowa Bosch Rexroth wézki jezdne
precyzyjne z napieciem wstepnym, klasa H, rozmiar 25

do 90 m/min
tak
0,0025

0,01 mm
tak

do 36 kW

24000 obr/min (opcja 6 000, 18 000, 40 000, 50 000)

tak
tak

HSK63 (opcja ISO30 ER32)

zebrowana, stalowa, spawana, odprezana,
precyzyjnie obrabiana

do 50 pozycji liniowy, rewolwerowy

tak

przektadnie planetarne
< 3/ < 1acrmin

néz oscylacyjny, krazkowy, wleczony, bigownik, pisak
mechaniczne, t-rowkowe, prézniowe, hybrydowe

400V, sprezone powietrze min. 8 bar/10 bar
wzmaczniacz ci$nienia

Expert

od 600 x 900 mm do 2550 x 12000 mm

wieloosiowy interpolator czasu rzeczywistego,

z aktywnym prognozowaniem trajektorii,
komunikacja LAN, EtherCat, czas prébkowania 2ms,
opcjonalnie $ledzenie konca narzedzia RTCP,
mapa korekgcji

100 - 500 mm

osie X,Y: helikalne hartowane szlifowane, klasa 6
(opcja klasa 5); 0$ Z: $ruba kulowa

servo AC, servo AC High Speed 24 bit

prowadnica liniowa Bosch Rexroth wozki jezdne
precyzyjne z napieciem wstepnym, klasa H, rozmiar 25

do 60 m/min
tak
0,0025

0,01 mm
tak

do 18 kW

24000 obr/min (opcja 6 000, 18 000, 40 000, 50 000)

tak
tak

1ISO30 ER32 (opcja HSK63)

zebrowana, stalowa, spawana, odprezana,
precyzyjnie obrabiana

do 50 pozycji liniowy, rewolwerowy

tak

przektadnie planetarne
< 3/ < 1’acrmin

néz oscylacyjny, krazkowy, wleczony, bigownik, pisak
mechaniczne, t-rowkowe, prézniowe, hybrydowe

400 V, sprezone powietrze min. 8 bar

Standard

od 600 x 900 mm do 2100 x 6100 mm

wieloosiowy interpolator czasu rzeczywistego,
z aktywnym prognozowaniem trajektorii,
komunikacja LAN, EtherCat, czas prébkowania 2ms

200 - 300 mm
helikalne X, Y, Z
servo AC

prowadnica liniowa Bosch Rexroth woézki jezdne
precyzyjne z napieciem wstepnym, klasa H, rozmiar 20

do 40 m/min

tak

0,0025

0,02 mm
tak

do 10 kW

24000 obr/min (opcja 6 000, 18 000, 40 000, 50 000)

tak
tak

ER20/ER25/ER32 (opcja 1SO30 ER32)

zebrowana, stalowa, spawana, odprezana,
precyzyjnie obrabiana

opcja do 24 pozycji liniowy

tak

przektadnie planetarne
< 5" acrmin

néz oscylacyjny, bigownik, pisak
mechaniczne, t-rowkowe, prézniowe, hybrydowe

400 V, sprezone powietrze min. 8 bar



Dowolna wielkos¢ pola roboczego

Stot teowy, prézniowy, hybrydowy

Bazy pozycjonujace

Lity st6t stalowy (S), aluminiowy (A) lub aluminiowy prézniowy (AP)
Inteligentne sekcje prézniowe

Magazyny narzedziowe: rewolwerowy (R) lub liniowy (L)

Agregat wiertarski (opcja: narzedzia pionowe, poziome, pita)
Ptynna o$ C dla agregatéw katowych (frezowanie w poziomie ,0d boku” lub operacje pitka podcinajaca)
Uchylne wrzeciono

Os$ obrotowa na stole

Stot podawczy

Stét odbiorczy

Belka czyszczaca

Uktad centralnego smarowania

Automatyczna gtowica aktywnego noza oscylacyjnego, krazkowego, bigownika, pisaka itp.
System wideopozycjonowania

Sonda pomiarowa

Chtodzenie narzedzia w postaci mgty olejowej, dyszy zmrazajacej
Zamkniety uktad chtodzenia ciecza

Laser do pozycjonowania

Drukarka etykiet i czytnik kodéw

Skaner

Monitorowanie kluczowych komponentéw

Odciag wioréow

PRO+

A S, AP
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Centra

obrobcze

C N C

Dlaczego nasze frezujgce centra obrobcze sg tak trwate?
Ma na to wptyw wiele czynnikow, jednak podstawa jest
konstrukgcja.

Konstrukcja obrabiarek CNC zostata zaprojektowana przez doswiadczonych inzynieréw we
wspotpracy z akademickimi eksperckimi zespotami badawczymi Politechniki Rzeszowskiej
i Akademii Gérniczo-Hutniczej. Zastosowane innowacyjne rozwigzania zostaty przed
wdrozeniem do seryjnej produkcji poddane wymagajacym badaniom potwierdzajacym
stuszno$¢ ich zastosowania.

Kluczowym czynnikiem wptywajacym na doktadnos¢ i trwatos¢ maszyn sa ich witasciwosci
statyczne. Nasze obrabiarki oparte s3 na masywnym tozu, ktore w potgczeniu z zebrowanymi
elementami ruchomymi gwarantuja najwyzsza wydajnos$¢ pracy idaca w parze z doskonatg
precyzja obrébcza. Na taki efekt przektada sie wiele czynnikdw, poczawszy od rodzaju

i jakosci uzytych materiatow poprzez caty proces obrdbczy i staranny montaz. Spawana,
zebrowana konstrukcja wykonana z wysokiej jakosci stali poddawana jest procesom odprezania
metoda temperaturowg oraz wibracyjna, nastepnie poddana jest precyzyjnej obrobce z jed-
nego mocowania na wielkoformatowych centrach obrébczych.

Potaczenie tych procesdw zapewnia dozywotnia stabilnosé wymiarowa, nawet przy intensywnej
pracy. Trwatos¢ powtoki lakierniczej podnosi proces srutowania, ktory pozwala przygotowac
elementy do pokrycia powtoka lakiernicza poprzez jej wczesniejsze oczyszczenie i rozwiniecie.



Serce naszych obrabiarek - czyli co warto wiedziec¢
0 stosowanym przez nas systemie sterowania.

Przemystowe, profesjonalne sterowanie CNC, ktore zostato zastosowane w naszych cen-
trach obrébczych, charakteryzuje sie doskonata moca obliczeniowa o czas cyklu interpola-
tora nawet ponizej 1ms.

Wielozadaniowy system operacyjnym oparty jest nazegarze czasu rzeczywistego stawiajgcego
za priorytet kontrolowanie ruchéw maszyny. Interpolator z funkcja zarzadzania VFF - Veloc-
ity Feed Forward prognozujaca trajektorie ruchéw przyspiesza reakcje sterowania, podczas
obrébki minimalizujac btad nadazania. Zapewnia to ptynng i stabilng prace nawet przy skom-
plikowanych ksztattach i dynamicznych zmianach kierunku ruchu oraz gwarantuje precyzy-
jne odwzorowanie nawet ztozonych modeli. Rozwigzanie sprawdza sie zaréwno w cyklach
obrébczych HPM (ang. High Performance Machining), jak i HSM (High Speed Machining).

Niezawodng komunikacje z kluczowymi komponentami maszyny takimi jak serwomotory,
elektrowrzeciona czy wyspy zaworowe zapewnia zastosowany dwukierunkowy i ultraszyb-
ki protokét EtherCat. Kontroler wyposazony jest w wbudowany sterownik PLC z obszerng
biblioteka indywidualnie konfigurowanych funkcji, dzieki czemu wszystkie operacje maszyny
moga by¢ uruchamiane z wygenerowanego G-kodu. Integracja z wewnetrzng siecig LAN poz-
wala na natychmiastowy przesyt plikdw wykonawczych na dysk sieciowy lub bezposrednio
do jednostki sterujacej. System zapewnia petng kompatybilnosc

z zewnetrznym, jak i wewnetrznym $rodowiskiem CAD/CAM, co umozliwia korekte plikdw,
jak rowniez wykonywanie prostych projektow bezposrednio przy maszynie. Opcjonalne funk-
cje takie jak RTCP (kontrola korica narzedzia) oraz mapa korekcji poteguija precyzje obrabiarki.

Zintegrowany system sterowania pozwala na zarzadzanie parkiem maszynowym w koncepcji
Industry 4.0. Zdalny dostep operatorski i serwisowy umozliwia korekte parametréow maszyny,
diagnostyke komponentéw czy support techniczny w dowolnym miejscu na $wiecie. Cho¢
sterowanie posiada zaawansowane funkcje, jego obstuga pozostaje prosta i intuicyjna.
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WYCINARKI
PLAZMOWE

Wycinarki plazmowe CNC Seron
charakteryzuja sie solidng konstrukcja
oraz przyjaznym w obstudze
sterowaniem. Innowacyjne wycinarki
plazmowe CNC stosowane sg w branzy
konstrukcyjnej, maszynowej czy nawet

dekoracyjnej.



Wycinarki plazmowa P|aSmaCUt




Wycinarka plazmowa
sekcyjnym

odciggowym

Dostepne akcesoria

obrotnik do obrébki rur i profili o dtugosci pola roboczego

przedtuzony suport dajacy mozliwos¢ pracy poza stotem

roboczym
system filtrowentylacji

Stét odciagowy sekcyjny:
nos$nosc¢ stotu do 500 kg/m2

umozliwia skuteczne odcigganie pytéw z miejsca ciecia
mniejsze ryzyko wystapienia korozji na krawedziach ciecia
czyste i przyjazne $Srodowisko pracy dla operatora
sekcyjna budowa stotu utatwiajgca czyszczenie

odciag tylko z miejsca palenia

Wielkos¢ pola Pbrzes""’“
Model roboczego [mm] ramy
[mm]
X Y Z

1530 1550 3050 200 (opcja 300)
2040 2050 4050 200 (opcja 300)
2060 2050 6050 200 (opcja 300)

* moze sie rozni¢ w zaleznosci od opcji wyposazenia

Max predkos¢ Napedy Waga
przejazdéw do  Servo min.

[m/min] AC [kgl*
60 tak 1800
60 tak 2400
60 tak 2900

* wymiar nie obejmuje szafy sterowniczej

Z €

Rozmiar szer/dt/wys
[mm] * ¥k

2500 x 4050 x 2100
3000 x 5050 x 2100
3000 x 7050 x 2100

stotem

L 7 L7

T ¥

/4 v 1
lWYCINANIE ZLOBIENIE lZNAKOWANIE




Wycinarka plazmowa
ze stotem wodnym

Dostepne akcesoria:
obrotnik do obrébki rur i profili o dtugosci pola roboczego
przedtuzony suport dajacy mozliwos¢ pracy poza stotem roboczym

Stét wodny:
nos$nos¢ stotu do 500 kg/m2
wanna ze stali nierdzewnej
zapewnia czyste ciecie, chtodzenie materiatu i ogranicza emisje
szkodliwych gazéw w trakcie obrébki
umozliwia tzw. ciecie na lustrze wody, dzieki czemu otrzymujemy
tez dodatkowe korzysci: cichsze ciecie i lepszg powierzchnie
cietego materiatu
ptyn, ktérym sa wypetniane petni funkcje efektywnej

B SERLN
filtrowentylacji —
tansza w eksploatacji od tradycyjnych systemow n
filtrowentylacyjnych

zastosowanie stotu wodnego pozwala na znaczace
ograniczenie odksztatcen wypalanych detali, szczegélnie
tych o niewielkich grubosciach

modutowa budowa stotu utatwiajgca czyszczenie

Wielkos¢ pola F;)rrz::]";"it Ma)f prefikos'c' Napedy Wa}ga

Model roboczego [mm] [mm] prze[J:‘z/crl:iv'\]l]do S(Zréo [mklgr]‘*
X Y z

1530 1550 3050 200 (opcja 300) 60 tak 1800

2040 2050 4050 200 (opcja 300) 60 tak 2400

2060 2050 6050 200 (opcja 300) 60 tak 2900

* moze sie rozni¢ w zaleznosci od opcji wyposazenia ** wymiar nie obejmuje szafy sterowniczej

Rozmiar szer/dt/wys
[mm] * kk

2500 x 4050 x 2100
3000 x 5050 x 2100
3000 x 7050 x 2100

L 7 L7

T ¥

/4 v 1
lWYCINANIE ZLOBIENIE lZNAKOWANIE




Wycinarka plazmowa

z przedtuzonym portalem 1 obrotnikiem
Dostepne akcesoria O
stét wodny lub odciggowy sekcyjny o nosnosci ?[
do 500 kg/m2 - :
. WYCINANIE ~ ZtOBIENIE ZNAKOWANIE OBROBKA ~ OBROBKA
przystawka do profili kwadratowych W RURACH W PROFILACH
system filtrowentylacji orRAGHCH KW\//\vE\)(FéﬁTO_

Obrotnik do rur:
umozliwia nie tylko ciecie rur, ale takze wycinanie
nieregularnych otworéw z zastosowaniem technologii
plazmowe;j.
$rednica obrabianych rur od 50 mm do 350 mm, dtugos¢
obrabianych rur do 3000 mm, o masie do 500 kg.

Woysiegnik portalu:

poszerza mozliwosci obrébcze maszyny o ciecie

wielkogabarytowych detali ustawionych w przedtuzonym
polu (obok maszyny).

obroébka poza polem roboczym wycinarki moze by¢
realizowana przy pomocy obrotnika lub innego systemu
mocowania materiatu.

dtugosc obrabianych elementéw jest ograniczona jedynie
przez mozliwos$¢ wzdtuznego przejazdu suportu maszyny

Wielkosc¢ pola I:Jr::riwit Max predkos¢ Napedy Woaga Rozmiar szer/dt/wys
Model roboczego [mm] y przejazdéw do  Servo min. [mm] * **
[mm] m/min] AC kel*
X Y z
1530 1990 3050 200 (opcja 300) 60 tak 3100 3500 x 4050 x 2100
(+1000)
2040 2030 4050 200 (opcja 300) 60 tak 3900 4000 x 5050 x 2100
(+1000)
2050 .
2060 200 6050 200 (opcja 300) 60 tak 4900 4000 x 7050 x 2100

* moze sie rézni¢ w zaleznosci od opcji wyposazenia®* wymiar nie obejmuje szafy sterowniczej



Solidna konstrukcja wycinarek plazmowych daje
gwarancje wieloletniej stabilnosci wymiarowe.

Woycinarki plazmowe PlasmaCut to profesjonalne obrabiarki CNC dla branzy przemystowej
do ciecia blach, a w opcji takze rur i profili. Solidna konstrukcja w potaczeniu
z funkcjonalnym sterowaniem s3 gwarancja wieloletniej niezawodnosci.

Konstrukcje ploterow plazmowych wykonane sg w technologii stali spawanej

Z uzebrowaniem poszczegdlnych elementéw, co pozwala uzyska¢ wysokie parametry kine-
matyczne. Doktadnos¢ wymiarowa maszyny gwarantuje proces obrébki z jednego mocow-
ania i pdzniejsze procesy odprezania.

W zaleznosci od wybranej konfiguracji konstrukcja stotu moze sie rézni¢. W swojej ofercie
posiadamy zaréwno stét wodny, jak i odciggowy. W kazdej z nich zastosowano prowadnice
kulowe utatwiajgce zatadunek materiatu. Dodatkowo bez wzgledu na wybrany rodzaj stotu
do ciecia blach ptaskich wycinarke mozna wyposazy¢ w obrotnik do ciecia rur i profili oraz
narzedzie do grawerowania.

Rodzaje zrodet

Dostepne Uzycie gazéw Technologia

agregaty plazmowe: Moc zrédta technicznych HD
Hypertherm Powermax SYNC 65A,85A,105A nie nie
Hypertherm Powermax 125A nie nie
Hypertherm MaxPro 200A tak nie
Thermal Dynamics A-Series 60A, 80A, 120A nie nie
Thermal Dynamics AutoCut 200A, 300A tak nie
Thermal Dynamics UltraCut 130A, 200A, 300A tak tak
Formica For Cut 133A, 163A, 203A, 263A tak nie

Kjellberg Smart Focus 130A, 200A tak tak



Profesjonalny system sterowania zapewniajacy wysoka
ergonomie i wydajnosc pracy.

Profesjonalne sterowanie przemystowe, na ktérym oparliSmy wycinarki plazmowe, poz-
wala na wydajng i stabilng prace. Szereg wbudowanych funkcji automatyzuje proces przy-
gotowawczy, jak i sama obrébke. Jedna z nich jest opcja identyfikacji pozycji arkusza bla-
chy. Dzieki niej mozna tatwo dokona¢ korekty kata potozenia materiatu przed rozpoczeciem
procesu ciecia, minimalizujagc ewentualne ryzyko przesuniecia projektu wzgledem formatki
i powstania tym samym kosztownych odpadéw. Wykonanie tej operacji utatwia laserowy
wskaznik potozenia palnika.

System detekcji materiatu pozwala na ustawienie parametrow szybkosci i wysokosci son-
dowania materiatu. Pomiar odbywa sie na zasadzie oporowej, co umozliwia efektywnga prace
nawet z cienkimi arkuszami blach. Ten hybrydowy system sondowania dziata dynamicznie
i jest zabezpieczony, aby w przypadku skorodowanych materiatéow i braku dobrego prze-
wodzenia zadziatat system detekcji stykowej.

Kolejna wazna funkcja to wznowienie pracy od ostatniego potozenia palnika, co przydaje sie
w przypadku zaniku zasilania. Dzieki temu w fatwy sposéb mozna ukonczy¢ projekt, ktory
zostat niespodziewanie przerwany. Rozbudowany napieciowy system kontroli wysokosci pal-
nika aktywnie koryguje pozycje pracy, dzieki czemu wycinany materiat nie musi mie¢ idealnie
ptaskiej powierzchni. Przydatna jest tez mozliwo$¢ wykonania ciecia recznego

z aktywna, automatyczna kontrola parametréw. Pozwala to na ekspresowe przygotowanie
prostych elementéw, niewymagajacych zachowania precyzyjnego wymiaru, bez koniecznosci
generowania programu. Istnieje tez mozliwo$¢ implementacji makr najczesciej powtarzanych
operacji, ktére moze wywotac operator z poziomu sterowania.

Maszyna zostata wyposazona w magnetyczny system antykolizyjny, ktéry wstrzyma prace
maszyny, gdy dojdzie do naruszenia palnika z jakiejkolwiek strony. Eliminuje to ryzyko jego
uszkodzenia i potencjalnego przestoju maszyny.
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Wycinarki plazmowe




PLOTERX

ZNAKOWARKI
" LASEROWE

—

3

Plotery laserowe CO2 to jedne

z bardziej uniwersalnych

i wszechstronnych maszyn.

Z powodzeniem wykorzystywane sa
niemal w kazdej branzy poczawszy od
motoryzacyjnej, poprzez lotniczga, az do

reklamowej czy papierniczej.

Znakowarki laserowe CO2 i Fiber

to zaawansowane technologicznie
urzagdzenia, przeznaczone do
precyzyjnego i szybkiego znakowania
jak réwniez do grawerowania
wgtebnego. Wykorzystywane s3a
wszedzie tam, gdzie liczy sie szybkos¢

znakowania i najwyzsza jakos¢.



o Plotery SLX, FlatBed
y eserowe | /nakowarki Fiber, COZ




Plotery laserowe

Plotery laserowe CO2 to jedne z bardziej uniwersalnych i wszechstronnych maszyn, ktére

z powodzeniem wykorzystywane sg w wielu branzach. Plotery laserowe Seron przeznaczone sg do
ciecia i grawerowania takich materiatéw jak: sklejka, plexi, skora, drewno, papier, tekstylia, guma,
korek, laminaty grawerskie itp. Plotery laserowe CO2 pozwalajg na precyzyjng obrébke, dlatego
doskonale sprawdza sie przy grawerowaniu drobnych elementéw np. pieczatek czy tabliczek
znamionowych. Urzadzenia zostaty wyposazone w ergonomiczng obudowe

o wzmacnianej konstrukcji, a obstuga ich jest bardzo intuicyjna. Plotery zostaty zaprojektowane
od podstaw przez naszych inzynieréw, s3 montowane w Polsce i podlegajg réowniez ciggtemu

doskonaleniu.

Wielkoéé Max wysokosc Doktadnos¢ Typ Moc
Ploter Laserowy pola roboczego przedmiotu pozycjonowania rezonatora rezonatora
[mm] [mm] [mm] laserowego W]
X Y 4

SLX 0503 500 300 200 0,02 szklany 40-50
SLX 0906 900 600 300 0,02 szklany 60-100
SLX 1309 1300 900 300 0,02 szklany 80-130
SLX 1612 1600 1200 300 0,02 szklany 80-130

SLX 1620 1600 2000 300 0,02 szklany 80-130

SPECYFIKACJA:

Interfejs: USB/LAN/opcja WiFi
Kompresor: tak

Wyciag oparéw: tak
Oprogramowanie CAM: tak, wersja polska

Chtodzenie rezonatora:

Air Assist:

Oswietlenie
pola roboczego:

Napiecie
zasilania

\7!

230
230
230
230

230

angielska

tak

tak

Max pobér
mocy
(wi]
1500
2500
2500

3000

3500

tak, chiller, powietrze

Waga
[kel*
110
250
285
500

700

Soczewka:
Lustra:
Typ stotu:

Red point:

Sto6t przelotowy:

RN

ZNAKOWANIE ~ WYCINANIE GRAWEROWANIE

Krzemowa plus powtoka z Selenu, Cynku Si +
ZnSe, fi 20 mm

metalowe plus powtoka Molibdenu Mo, fi 25
mm

podcisnieniowy wentylowany, opuszczany na $rubach
kulowych; naktadki: plaster miodu lub nozowy

tak, przesytany za pomoca zwierciadet

tak, umozliwia obrébke materiatéw dtuzszych
niz pole robocze osi Y

Autofocus: tak
Dostepne - przystawka obrotowa
akcesoria: - filtrowentylacja
- active Cam
Wymiary

szer. x gt. x wys.

950 x 800 x 750

1440 x 1090 x 960

1840 x 1390 x 960

2210 x 1680 x 1090

2150 x 2580 x 1080



Plotery laserowe CO2 z serii Flatbed to maszyny o wielkoformatowym, odkrytym polu roboczym.

Posiadaja wszystkie typowe cechy ploteréw CO2. S3 to jedne z bardziej uniwersalnych

i wszechstronnych maszyn, ktére z powodzeniem sg wykorzystywane w wielu branzach. Odkryte

pole robocze utatwia uktadanie i zdejmowanie materiatu, co jest prawdziwym atutem tych urzadzen.
Pozwala to nawydajng prace w Srodowisku produkcyjnym gdzie obrébka duzych powierzchni ptaskich
jest istotna. Zebrowana i spawana stalowa konstrukcja zostata zaprojektowana i wykonana przez

naszych inzynieréw. Zastosowana technologia charakteryzuje sie wysoka sztywnoscia i precyzja.

Plotery wyposazone sg w sekcyjny system odsysania gazow wysokiej sprawnosci, realizowany przez

kilka wentylatoréw, ktére odpowiadaja za odciag spalin na zewnatrz.

Wielkos¢
Ploter Laserowy pola roboczego
[mm]
X Y
FlatBed 1625 1600 2500
FlatBed 2131 2100 3100

Max wysokos¢
przedmiotu
[mm]

z

20

20

Doktadnos¢
pozycjonowania
[mm]

0,03/0,02

0,04 /0,03

Typ
rezonatora
laserowego

szklany

szklany

Moc
rezonatora
(w]
80-130

80-130

SPECYFIKACJA:

Interfejs:
Kompresor:

Woyciag oparéw:

Oprogramowanie CAM:

USB/LAN/opcja WiFi Soczewka:

tak

tak

tak, wersja polska

angielska
Chtodzenie rezonatora: tak, chiller
Air Assist: tak
Napiecie Max pobor Wasga
zasilania mocy [kgﬁ*
V] W]
M
400 4000 1500
400 4500 1650

Lustra:

Typ stotu:

Red point:
Stot przelotowy:

Dostepne akcesoria:

—

AL |5

ZNAKOWANIE  WYCINANIE GRAWEROWANIE

Krzemowa plus powtoka z Selenu, Cynku Si +
ZnSe, fi 20 mm

metalowe plus powtoka Molibdenu Mo, fi 25
mm

stot nozowy, (naktadka-plaster miodu jako opcja)

tak, przesytany za pomoca zwierciadet

tak, umozliwia obrébke materiatéw dtuzszych
niz pole robocze osi Y

- filtrowentylacja
- active Cam

Wymiary

szer. x gt. x wys.

[mm]

2100 x 3100 x 1240

2600 x 3750 x 1240



/ nakowarki laserowe

zaawansowana technologicznie znakowarka laserowa fiber

precyzyjne, szybkie, wgtebne grawerowanie i znakowanie %
dedykowane do metali i ich stopéw, w tym takze rzadkich, szlachetnych i powlekanych et
mobilna gtowica znakujaca

ultra szybki precyzyjny skaner galvo :_";!,I«‘;
znakowanie w locie P,/ -

- X

generowanie kodéw kreskowych, nadawanie numeréw seryjnych

Znakowarki laserowe ze zrodtem lasera typu Fiber to zaawansowane technologicznie urzadzenia, przeznaczone do precyzyjnego
i szybkiego grawerowania, rowniez wgtebnego. Znakowarki Fiber znajdg zastosowanie w wielu branzach, w tym w sektorze

* nie dotyczy pleksi bezbarwnej

Dostepne akcesoria

motoryzacyjnym, elektronicznym, maszynowym, reklamowym oraz zdobniczym. Dzieki nieduzym gabarytom, urzadzenia nadaja sie podajnik przedmiotow (liniowy, talerzowy)

do pracy mobilnej. W znakowarkach zastosowano najnowoczesniejszg technologie $wiattowodowa Fiber o wysokiej zywotnosci,
oraz zaawansowang optyke: ultraszybki skanera galvo i soczewke F-theta do ukierunkowania wiazki. Technologia ta zapewnia
jeszcze bardziej doktadna oraz sprawniejszg prace w poréwnaniu z innymi tego typu maszynami dostepnymi na rynku.

Max Max

Wielkos$é WysoKosé redkosé éredni Gtebokos¢ Max Moc

ZNAKOWARKA pola roboczego YSOKG pre . rednica znakowania rozdzielczos¢ Zrodta
przedmiotu znakowania plamki [mm] P
[mm] [mm] [dpil lasera
[mam] [mm/s]
X Y Z

& ZF 0101 110 110 200 do 7000 0,01 do0,5* 3000x3000 20W / 30W / 50W
[
L 7ZF0202 200 200 50 do 7000 0,02 do0,5* 1500x1500 20W / 30W / 50W
8 ZC 0101 100 100 550 do 5000 0,07 ** do 2 *** 2500x2500 30-120 W
& ZC 0202 200 200 400 do 5000 0,14 ** do 2 *** 1250x1250 30-120 W

szybki precyzyjny skaner galvo

dedykowana do nanoszenia logotypoéw, grafik, numerdéw seryjnych, kodéw kreskowych

wysoka wydajnos$¢ oraz duza precyzja i rozdzielczo$¢ znakowania

metalowe lub szklane rezonatory
Znakowarki CO2 to zaawansowane technologicznie urzadzenia, przeznaczone do szybkiego i precyzyjnego
grawerowania. Znakowarki Seron sg wykorzystywane w firmach z branzy przemystowej, spozywczej, reklamowej,
elektronicznej, motoryzacyjnej i zdobniczej. Zaleta urzadzen jest duza wydajnosc, wysoka jakosé wiazki lasera, duza

szybkos$¢, precyzja i rozdzielczos¢ znakowania. Podzespoty znakowarki charakteryzuje dtuga zywotnos$¢ co skutkuje
wieloletnig, bezawaryjna praca urzadzenia.

Dostepne akcesoria
podajnik przedmiotow (liniowy, talerzowy)

0$ obrotowa (uchylna)
mobilna gtowica

Ald

ZNAKOWANIiE GRAWEROWANIE

Max L.
. pobér Napiecie
Chiller mocy zasilania [V]
(W]
Zrédto chtodzone
powietrzem 1000 230
zrédto Fhiodzone 1000 230
powietrzem
tak 2000 230
tak 2000 230
N '@ §
\\ 255
”,,/

0$ obrotowa (uchylna)

Waga Wymiary
[kel* szer x dt x wys
[mm]*
M
65 550 x 800 x 820
65 550 x 800 x 820
85 390 x 2100 x 1250
85 390 x 2100 x 1250
—_

iy

4Ly

ZNAKOWANIE GRAWEROWANIE WYCINANIE






Plotery laserowe / znakowarkd.i

drewno- kamien aluminium metale papier szkto tkaniny tworzywa
pochodne anodowane sztuczne
PLOTER LASEROWY SERIA SLX v v v v
CIECIE PLOTER LASEROWY SERIA FLATBED 4 4 4 v
ZNAKOWARKA CO, v v
PLOTER LASEROWY SERIA SLX 4 v v vk v 4 v v
PLOTER LASEROWY SERIA FLATBED v v v K v v v v
GRAWEROWANIE
ZNAKOWARKA FIBER v v v
ZNAKOWARKA CO, v v v v v v v v
ZNAKOWARKA FIBER v v vORE

ZNAKOWANIE
ZNAKOWARKA CO, v v v v v v v v



POLSKI PRODUCENT MASZYN CNC

Bazujac na polskiej kreatywnosci, projekty opracowujemy
i realizujemy w Stalowej Woli.

(@ DR R PR

DOSWIADCZENIE

Ponad 20 letnie doswiadczenie przektadamy na jakos$¢
naszych produktow.

INNOWACYJNOSC

Opracowujemy nowe technologie i rozwijamy obecne
osiagniecia.

STAWIAMY NA NAJWYZSZA JAKOSC

Dbamy o kazdy detal naszych obrabiarek gwarantujac
wieloletnig bezawaryjnos¢.

GWARANCJA

To klienci decyduja o dtugosci gwarancji pod okiem
naszych specjalistow.

SZYBKI SERWIS

O ------------------- . Natychmiastowg pomoc zapewniamy dzieki
. rozbudowane;j siatce serwisowej.

SERON spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia sp. k.

ul. Centralnego Okregu Przemystowego 18 tel: +48 15 814 24 02, +48 15 838 10 60

37-450 Stalowa Wola, woj. podkarpackie e-mail: handlowy@seron.pl WWW-Seron-pI
POLSKA





